Instrukce pro vyrobu mikrotuzky FANCY a SLIM

Pozadované prislusenstvi:

* MT2 trn pro soustruzeni per 7 mm

» Sada 3-dilnych pouzder VP-F003
* Vrtak 7 mm VRK-07.00
» Zarovnavaci fréza 6,18mm ZF-06.18

* Dvouslozkové epoxidové lepidlo, nebo silné CA lepidlo
(vtefinové lepidlo, napf. starbond EM-150 Medium)

PRIPRAVA POLOTOVARU NA SOUSTRUZENI

Krok 1 - Rezani polotovar( (dfevo, epoxid, umé&ly kamen atd.)

Ctvercové polotovary (16 mm — 20 mm) nafezte na délku trubiéek + 2mm. Vlakna dfeva by méla
béZet podélné.

Krok 2 - Vyvrtejte dfevéné polotovary

Do kazdého polotovaru vyvrtejte podélné stfedovy otvor o primeéru 7 mm. PfiliSny tlak na vrtak
muze zpUsobit vychyleni vrtaku ve vrtaném otvoru, nebo prasknuti polotovaru.

Zpomalte rychlost posuvu a vrtak opakované vysouvejte pro odstranéni tfisek.

Krok 3 — Zdrsnéte povrch trubic¢ek pred nalepenim do polotovart, brusnym papirem zrnitosti
80-120. KFfizem obrousit pod uhlem cca 45°. vaéuje pevnost spojeni trubiCky s polotovarem.

Povrch bez brouseni Spravné obrouseny povrch pro lepeni

Krok 4 - Prilepte trubi¢ky do polotovaru

PouZijte epoxid nebo silné vtefinové lepidlo. Naneste lepidlo na trubi¢ku. Vlozte do polotovaru
toCivym pohybem, aby se lepidlo uvnitf rovnomérné rozprostrelo. Vycentrujte kazdou trubicku
podélné v polotovaru. Nechte dostateCnou dobu lepidlo uschnout.

Krok 5 - Zarovna koncl polotovart

Pomoci zarovnavaci frézy 6,18mm, nebo jiného brusného zafizeni, vyrovnejte konce polotovart na
90 stupnu vugi trubi€ce. Zarovnejte s konci mosaznych trubicek.
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Krok 6 - Soustruzeni polotovart

Umistéte MT2 trn na soustruzeni do soustruhu. Potom umistéte prvni vodici pouzdro, nasurite
polotovar, umistéte druhé vodici pouzdro, nasledujte druhy polotovar a pak posledni vodici
pouzdro.

Nasroubujte pojistnou matici rukou (neutahujte pfili§, mohlo by dojit k poSkozeni trnu). Nadmérné
utazeni muze také zpUsobit prasknuti dfevéného nebo akrylového polotovaru, pokud jsou pfili§
tésné.

Soustruzenim opracuijte polotovary, na primér u kraji o néco vétsi nez pouzdra (asi 8,75 mm vnéjsi
primér). Pfi kone¢ném dokonceni na primér pouzder, budte opatrni, protoze dfevo je silné pouze
asi 0,8 mm.

Krok 7 - Brouseni polotovard.

Jako u kazdého brouSeni postupujte od nejhrubsi po nejjemnéjsi zrnitost brusného platna. Broudeni
provadéjte pfi vhodnych otackach soustruhu. Postupujte od 150 do 600 zrnitosti papiru. Rlizné
dfeva a akrylaty vyzaduji rizné metody k dosazeni nejlepSich vysledka.

Krok 8 — Povrchova Uprava

Aplikujte povrchovou Upravu dle vlastniho vybéru, ale budte opatrni pfi nanaseni laku, CA finish atd.
trubicky, pouzdra a trn se mGzou slepit dohromady.

Krok 9 — Dokonéeni

Kdyz jsou trubi¢ky mimo trn, poloZzte je od jednoho konce k druhému, abyste se rozhodli, které sady
budou po sestaveni vypadat nejlépe.

Pamatujte, Ze budou od sebe 4 mm (kvuli sttedovému krouzku), takze drobné rozdily nebudou
patrné. Je-li to nutné, lehké obrouseni koncu na bloku, zarovna konce a zlepSi licovani béhem
montaze.

Kompletace propisky — mechanismus mikrotuzka
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Mechanismus mikrotuZky

A. Zatlac¢te koncové vicko do spony a poté zalisujte na horni dil (sponu Ize v pfipadé
potfeby vynechat).

B. Zalisujte stfedovou spojku na druhy konec.

C. Nalisujte na druhy konec stfedové spojky spodni dil

D. Jako posledni zalisujte spojku do spodni trubicky, lisujte s citem, pFi velkém tlaku
dojde k poskozeni spojky.

E. Vlozte mechanismus mikrotuzky skrz spojku dovnitf.

F. NaSroubujte Spicku pevné na konec se zavitem..

G. Tuzka funguje zatlaCenim na pist. Guma a tuhy se nachazi pod zlatym uzavérem na
mechanismu. Pouzijte tuhy 0,7 mm.

Poznamka: Pokud se tuha pfi psani neposouva spravné nebo se zasouva, jemné zatahnéte
odkryty kratky kousek tuhy ven z mechanismu. Pokracujte v pumpovani pistu, dokud se
neobjevi novy kus tuhy.
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