Instrukce pro vyrobu otviraku na lahve

Pozadované prislusenstvi:

Vrtak HSS 8,50 mm (VRT-08.50) nahrada za vrtak 11/32

Zavitnik 3/8" (ZV-3/8-16)

Polotovar 13-15 cm

Dvouslozkové epoxidové lepidlo, nebo silné CA lepidlo
(vtefinové lepidlo, napf. starbond EM-150 Medium)

PRIPRAVA POLOTOVARU NA SOUSTRUZENI
1. Vyberte tvrdé dfevo, nebo epoxid o rozméru 20-30 x 20-30 x 130-150 mm
2. Udélejte si stfedovou znacku na konci polotovaru a vyvrtejte vrtakem 8,50 mm otvor hluboky
asi 29 mm
3. Vyvrtany polotovar upnéte do svéraku
4. Pomoci zavitniku 3/8"-16 tpi ve vrtace s proménnou rychlosti vytvorte zavit v polotovaru.
Postupujte pomalu.

Soustruzeni rukojeti

1. NaSroubujte polotovar na trn. Hrana by méla byt rovna, kolma na vyvrtanou diru a méla by
dokonale pfiléhat na trn.
Vycentrujte druhy konec polotovaru rukojeti na hrot koniku. (Viz obrazek 1).
Otocte rukojet do poZzadovaného tvaru a na konci koniku nechte asi 10 mm odpadniho
materialu.
Obruste a dokoncCete polotovar rukojeti.
Odfriznéte 10 mm odpadniho materialu na soustruhu nebo na pasové pile. Obruste a
dokoncete konec.
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Sestaveni otviraku na lahve
1. Do zavitu v rukojeti kapnéte trochu lepidla a nasroubujte otvirak
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Information classification: Internal



