Instrukce pro vyrobu mlynku na pepi a sul ML-PP95
Vlastnosti:

Keramicky mleci mechanismus
Nastavitelna hrubost mleti
Lze vyrobit v péti velikostech — 12,7 cm, 15,2 cm, 20,3 cm, 22,9 cm a 30,5 cm

Pozadované prislusenstvi:

Forstnerav vrtak 26 mm (VRF-26.00)
Forstnerav vrtak 38 mm (VRF-38.00)
Vrtak 7. mm (VRT-07.00)

Nastavec na prodlouzeni Forstnerova vrtaku 270 mm
4-Celistové sklicidlo s Celistmi pro vnitfni uchyceni 26 mm (38 mm)
Potfeby pro brouseni a kone¢nou upravu

Pozadované polotovary (viz obrazek B)

e Spodni polotovar: ¢tverec minimalné 64mm x délka 100 mm, 120 mm, 180 mm, 210 mm
nebo 285 mm (upravte podle potieby)

* Hlavovy polotovar: ¢tverec minimalné 64mm x délka 70 mm

Ujistéte se, Zze oba povrchy jsou ofiznuty pod uhlem 90°
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Pripravte polotovar horniho dilu:
1. Oznacte stfed polotovaru na obou koncich.
2. Umistéte polotovar horniho dilu do skli€idla soustruhu a vytvofte na jednom konci ¢ep o
prdméru 26 mm a vySce 13 mm.
3. Vyuvrtejte stfredem horniho dilu otvor 7 mm.

Pripravte polotovar spodniho dilu:
1. Oznacte stfed polotovaru na obou koncich.
2. Pomoci vrtaku 38 mm vyvrtejte na jednom konci otvor hluboky 13 mm, to bude spodek
mlynku.



3. Pomoci vrtaku 26 mm vyvrtejte stfedem otvor pies cely polotovar, pro lepSi vysledek a
mensi opotfebeni se doporucuje vrtat z obou konca.

Soustruzeni mlynku

1. Umistéte horni dil Eepem do spodniho dill

2. Sestavte podle schématu C pro soustruzeni obou dilG najednou. Viozte ¢ep do otvoru na
hornim konci spodniho polotovaru.

3. Vlozte do vhodného skliidla nebo pouZijte vysoustruzeny dfevény Cep a zajistéte konikem.

4. Vytvoreni €epu na soustruzeni. Pouzijte odpadni blok dfeva o priiméru 50-70 mm a délce 50
mm. Vysoustruzte cca 35 mm dlouhy Cep, aby tésné zapadl do priméru 26,2 mm vnitfniho
otvoru ve spodnim dilu. Na &epu nechte malou opérnou hranu.

10mm 14mm. cca 25 mm

50 mm 30.35 mm cca 26,2 mm

Pozor:

Vezméte prosim na védomi, Ze ¢ep polotovaru hlavy musi pasovat do otvoru spodniho polotovaru
bez jakékoli vile. Volné uloZzeni mize zplsobit, Ze mleci mechanismus bude mimo stfed, nebo
zpusobi vibrace pri soustruzeni, coz mize vést k nezadoucimu vysledku nebo moznému zranéni.
Otocte drevéné polotovary do Vami poZadovaného tvaru.

Brousenim dokonéete povrch a naneste povrchovou upravu.

Ujistéte se, ze pouzivate bezpecénou povrchova Uprava pro styk s potravinami. Na vnitfni ¢asti
nenanasejte povrchovou upravu.

Obrazek C - soustruzeni

Spodni dil Horni dil
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Sestaveni

(Sefadte hotové dily podle obrazku D)

1. Namontujte aretacni krouzek na horni dil.

2. Vlozte drzak mleciho mechanismu do spodni ¢asti zakladny.

3. Umistéte hnaci hfidel s pouzdrem brusky a bruskou a pruzinou nahoru skrz zakladnu.
4. Zajistéte drzak mlynku a 2 montazni Srouby.

5. ZaSroubujte matici, utazenim a povolenim Ize regulovat hrubost mleti.
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