Instrukce pro vyrobu vyvrtka na vino

Pozadované prislusenstvi:

* MT2 trn pro soustruzeni per 7 mm

» Sada 2-dilnych pouzder VP-VV233
* Vrtak HSS 11,70 mm VRT-11,70
» Zarovnavaci fréza, univerzalni sada Z5-043-4

* Dvouslozkové epoxidové lepidlo, nebo silné CA lepidlo
(vtefinové lepidlo, napf. Starbond EM-150 Medium)

PRIPRAVA POLOTOVARU NA SOUSTRUZENI

Krok 1 - Rezani polotovar( (dfevo, epoxid, umély kamen atd.)

Ctvercovy polotovary (min. 20 mm) nafezte na délku trubicky + pfidejte min. 2mm. Vlakna dieva by
méla béZet podélné.

Krok 2 - Do polotovaru vyvrtejte podélné stfedovy otvor 11,70 mm.

PFiliSny tlak na vrtak mize zpusobit vychyleni vrtaku ve vrtaném otvoru, nebo prasknuti polotovaru.
Zpomalte rychlost posuvu a vrtak opakované vysouvejte pro odstranéni tfisek.

Krok 3 — Zdrsnéte povrch trubic¢ek pred nalepenim do polotovari, brusnym papirem zrnitosti 80
— 120. Kfizem obrusit pod uhlem cca 4§°. Zvysuje pevnost spojeni trubi¢ky s polotovarem.

Povrch bez brouseni Spravné obrouseny povrch pro lepeni

Krok 4 - Prilepte trubi¢ky do polotovaru

Pouzijte epoxid nebo silné vtefinové lepidlo. Naneste lepidlo na trubicku. VlozZte do polotovaru
toCivym pohybem, aby se lepidlo uvnitf rovhomérné rozprostielo. Vycentrujte kazdou trubicku
podélné v polotovaru. Nechte dostatecnou dobu lepidlo uschnout.

Krok 5 - Zarovnani koncl polotovaru

Pomoci vhodné zarovnavaci frézy z univerzalni sady, nebo jiného brusného zafizeni, vyrovnejte
konce polotovart na 90 stupnu vici trubi€ce. Zarovnejte s konci mosaznych trubicek. Vnitfek
trubiCek dukladné vycistéte od zbytku lepidla.
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Information classification: Internal


https://www.penkits.cz/vodici-pouzdra-pro-vyvrtka-na-vino-vv-233
https://www.penkits.cz/vrtak-11-70-mm
https://www.penkits.cz/starbond-heavy-thin-em-150

Krok 6 - Soustruzeni polotovar(

Umistéte MT2 trn na soustruzeni do soustruhu. Namontujte pouzdra a polotovar podle vyse
uvedeného schématu. Umistéte prvni vodici pouzdro, nasurite polotovar, umistéte druhé vodici
pouzdro.

NaSroubujte pojistnou matici rukou (neutahujte pfilis, mohlo by dojit k poSkozeni trnu). Nadmérné
utazeni muze také zpusobit prasknuti dfevéného nebo akrylového polotovaru, pokud jsou pfilis
tésné.

Soustruzenim opracujte polotovary (tvar dle Vaseho uvazeni), na prdmér u kraji o néco vétsi nez
pouzdra. Pfi kone¢ném dokonc¢eni na primér pouzder, budte opatrni, protoZe dfevo je silné pouze
asi 1 mm.

Krok 7 - Brou$eni polotovara.

Bruste polotovar tak, aby byl v jedné roviné s pouzdry.

Jako u kazdého brouSeni postupujte od nejhrubsi po nejjemnéjsi zrnitost brusného platna. BrouSeni
provadeéjte pfi vhodnych otackach soustruhu. Postupuijte od 150 do 600 zrnitosti papiru. Rlzné
dfeva a akrylaty vyZaduji rizné metody k dosazeni nejlepsich vysledku.

Krok 8 — Povrchova Uprava

Aplikujte povrchovou upravu dle vlastniho vybéru, ale budte opatrni pfi nanaseni laku, CA finish atd.
trubicky, pouzdra a trn se mazou slepit dohromady.

Sestaveni vyvrtky

OW.EG

1. Seradte a identifikujte hotové dily podle schématu.
2. Zalisujte do kazdého konce vicko
3. SeSroubujte

Information classification: Internal



