Instrukce pro vyrobu propisky JR.GENTLEMAN P

Pozadované prislusenstvi:

* MT2 trn pro soustruzeni per 7 mm

» Sada 4-dilnych pouzder VP-G054

* Vrtak 11,70 mm VRT-11.70

* Vrtak 9,90 mm VRT-09.90 .
» Zarovnavaci fréza univerzalni sada  ZS-043-4 y

* Dvouslozkové epoxidové lepidlo, nebo silné CA lepidlo
(vtefinové lepidlo, napf. starbond EM-150 Medium)

PRIPRAVA POLOTOVARU NA SOUSTRUZENI

Krok 1 - Rezani polotovar(i (dfevo, epoxid, umély kamen atd.)

Ctvercové polotovary nafezte na délku trubiek + pfidejte min. 2mm. Vlakna dfeva by méla bézet
podelné.

Krok 2 - Do horniho polotovaru vyvrtejte podélné stfedovy otvor o praméru 11,70 mm, do spodniho
polotovaru otvor 9,90 mm. PfiliSny tlak na vrtak maze zpUsobit vychyleni vrtdku ve vrtaném otvoru,
nebo prasknuti polotovaru.

Zpomalte rychlost posuvu a vrtak opakované vysouvejte pro odstranéni tfisek.

Krok 3 — Zdrsnéte povrch trubic¢ek pred nalepenim do polotovart, brusnym papirem zrnitosti 80
— 120. Kfizem obrusit pod uhlem cca 45°. Zvyéu!e pevnost spojeni trubi¢ky s polotovarem.

Povrch bez brouseni Spravné obrouseny povrch pro lepeni

Krok 4 - Prilepte trubi¢ky do polotovaru

Pouzijte epoxid nebo silné vtefinové lepidlo. Naneste lepidlo na trubiCku. VlozZte do polotovaru
to€ivym pohybem, aby se lepidlo uvnitf rovhomérné rozprostielo. Vycentrujte kazdou trubicku
podélné v polotovaru. Nechte dostate¢nou dobu lepidlo uschnout.

Krok 5 - Zarovnani koncll polotovaru

Pomoci vhodné zarovnavaci frézy z univerzalni sady, nebo jiného brusného zafizeni, vyrovnejte
konce polotovart na 90 stupnu vaci trubi€ce. Zarovnejte s konci mosaznych trubi¢ek. Vnitfek
trubicek dukladné vycistéte od zbytkl lepidla.

Krok 6 - Soustruzeni polotovar(

Umistéte MT2 trn na soustruzeni do soustruhu. Namontujte pouzdra podle vySe uvedeného
schématu. Umistéte prvni vodici pouzdro, nasurite polotovar, umistéte stfedové vodici pouzdro,
nasledujte druhy polotovar a pak posledni vodici pouzdro.

Nasroubujte pojistnou matici rukou (neutahujte pfili§, mohlo by dojit k poSkozeni trnu). Nadmérné
utazeni muze také zpusobit prasknuti dfevéného nebo akrylového polotovaru, pokud jsou pfilis
tésné.
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Soustruzenim opracuijte polotovary (tvar dle Vaseho uvazeni), na prGmér u kraji o néco vétsi nez
pouzdra. Pfi kone¢ném dokonc¢eni na primér pouzder, budte opatrni, protoze dfevo je silné pouze
asi 0,8 mm.

Krok 7 - Brou$eni polotovara.

Bruste polotovar tak, aby byl v jedné roviné s pouzdry.

Jako u kazdého brouSeni postupujte od nejhrubsi po nejjemnéjsi zrnitost brusného platna. BrouSeni
provadéjte pfi vhodnych otackach soustruhu. Postupujte od 150 do 600 zrnitosti papiru. Ruzné
dfeva a akrylaty vyzaduji rizné metody k dosazeni nejlepSich vysledka.

Krok 8 — Povrchova uprava

Aplikujte povrchovou Upravu dle vlastniho vybéru, ale budte opatrni pfi nanaseni laku, CA finish atd.
trubi¢ky, pouzdra a trn se muzou slepit dohromady.

Krok 9 — Dokonéeni

KdyzZ jsou trubi¢ky mimo trn, poloZte je od jednoho konce k druhému, abyste se rozhodli, které sady
budou po sestaveni vypadat nejlépe.

Sestaveni propisky
Srovnejte hotové dily podle schématu.
Ke stlaceni dill k sobé pouzijte svérak, lis, nebo upinaci nastroj s difevénymi Celistmi. Pozor,
aby nedoslo k prasknuti difeva nebo poskrabani pozlacenych &asti.
Horni dil — zalisujte horni vicko se sponou
Spodni dil — zalisujte prvni hrot do slab$iho konce.
Zalisujte stfedovou spojku, vlozte naplh s pruzinkou a zaSroubujte oto€ny mechanismu.
Pero funguje tak, Zze otacenim valeckl vysouvate nebo zasouvate psaci hrot.



