Navod pro vyrobu rukojeti holiciho strojku Gillette Fusion5

Pozadované prislusenstvi:

* MT2 trn pro soustruzeni per 7 mm

» Sada dvoudilnych vodicich pouzder VP-PK93

* Vrtak 7,00 mm VRT-07.00

« Zarovnavaci fréza 6,18 mm ZF-06.18

* Dvouslozkové epoxidové lepidlo nebo silné CA lepidlo

* Polotovar z vhodného materialu a bézné soustruznické nastroje

Bezpecnost pri praci:

* Pouzivejte ochranné bryle a vhodné osobni ochranné pomcky.

* Pfed méfenim, upravou nebo vyménou nastroje soustruh vypnéte a zajistéte proti
spusténi.

* Dodrzujte pokyny vyrobce pouzitého lepidla a zajistéte dostateCné vétrani.

+ S holici hlavici manipulujte opatrné; bfity jsou ostré.

PRIPRAVA POLOTOVARU NA SOUSTRUZENI

Krok 1 - Rezani polotovaru

Pripravte polotovar o prlfezu pfiblizné 16 x 16 mm. Narezte jej na délku mosazné trubicky
a pridejte pfiblizné 2 mm pro pozdéjsi zarovnani Cel.

Krok 2 - Vyvrtani polotovaru

V ose polotovaru vyvrtejte otvor o priméru 7 mm. Postupujte bez nadmérného tlaku a vrtak
pravidelné vysouvejte, aby se odstranily tfisky a omezilo zahfivani materialu.

Krok 3 - Pfiprava trubicky
Povrch mosazné trubicky lehce zdrsnéte brusnym papirem zrnitosti pfiblizné 80 az 120.
TrubiCku oCistéte a odmastéte.

Krok 4 - Vlepeni trubic¢ky

Naneste lepidlo po celé délce trubiCky a vlozte ji do polotovaru otaivym pohybem, aby se
lepidlo rovhomérné rozprostielo. Trubi¢ku podélné vycentrujte a nechte spoj zcela
vytvrdnout.

Krok 5 - Zarovnani Cel
Zarovnavaci frézou nebo jinym vhodnym pfipravkem srovnejte obé €ela kolmo k ose
trubi€ky. Material zarovnejte pfesné s konci mosazné trubicky, ale trubiCku nezkracuijte.



SOUSTRUZENI A POVRCHOVA UPRAVA
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Rozlozeni vodicich pouzder a trubi¢ky pfi soustruzeni

Krok 6 - Upnuti polotovaru

Na trn nasadte vodici pouzdro, pfipraveny polotovar a druhé vodici pouzdro podle
schématu. Matici dotahnéte pouze rukou. Nadmérné utazeni muze poskodit trn, pouzdra
nebo polotovar.

Krok 7 - Soustruzeni

Ostrymi nastroji opracujte polotovar na pozadovany tvar. Konce rukojeti dokoncete plynule
na prumér vodicich pouzder, aby po montazi spravné licovaly s kovovymi dily.

Krok 8 - BrouSeni

Bruste postupné od hrubSi po jemnéjsi zrnitost. Zvolte otacky a postup odpovidajici
pouzitému materialu. Pfed povrchovou upravou odstrarite prach a zkontrolujte licovani s
pouzdry.

Krok 9 - Povrchova uprava

Pouzijte povrchovou upravu vhodnou pro Casty kontakt s vodou a kosmetickymi pfipravky.
Zabrarnte slepeni polotovaru s pouzdry nebo trnem a nechte povrch pfed montazi zcela
vytvrdnout.



KOMPLETACE RUKOJETI PRO GILLETTE FUSIONS5

Schéma dila: drzak hlavice, spojovaci dil, trubi¢ka a koncové vicko

1. Zalisujte spojovaci dil hlavice do jednoho konce vysoustruzené rukojeti.
2. Do opaéného konce rukojeti zalisujte koncové vicko.
3. Drzak hlavice pevné nasroubujte do spojovaciho dilu.

4. Nasadte kompatibilni vyménnou hlavici Gillette Fusion5 posunutim modrého tlacitka na
drzaku smérem dopfedu.

Kontrola hotového vyrobku:

» Zkontrolujte, Ze jsou v8echny spoje pevné, dily licuji a hlavice je spravné zajisténa.

* Pfed prvnim pouzitim rukojet oCistéte a nechte vSechny lepené i povrchové upravené
Casti uplné vytvrdnout.

* PosSkozeny, praskly nebo uvolnény vyrobek nepouzivejte.

Vymeénna holici hlavice Gillette Fusion5 neni soucasti sady.

Poznamka: Barevné provedeni kovovych dili se muze liSit podle zakoupené varianty sady.



